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1. Postanowienia ogolne

Przedmiotem programu sg zasady prowadzenia certyfikacji wyroboéw tekstylnych w systemie
3 wg przewodnika PKN-ISO/IEC Guide 67.

Program obejmuje certyfikacje zgodnosci wyrobdéw nie wystepujacych powszechnie si¢ na
wolnym rynku. Program dotyczy wyrobow przeznaczonych dla konkretnych odbiorcow np.
szpitale, zaklady pracy itp. Przedmiotem certyfikacji moze by¢ jeden wyrob lub grupa
wyrobdw podobnych.

Whioskujacym moze by¢ producent, jego upowazniony przedstawiciel, importer, lub
dystrybutor.

System certyfikacji 3 odnosi si¢ do certyfikacji wyrobow produkowanych lub dostarczanych
seryjnie i obejmuje:

ocen¢ zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami zawartymi we wilasciwych normach lub
innych dokumentach normatywnych, na podstawie przeprowadzonych badan,

oceng¢ systemu zarzadzania, gwarantujacg stabilno$¢ produkcji dostarczanych
wyrobéw,

przeglad,

decyzje dotyczaca certyfikacji,

udzielenie zezwolenia,

nadzor w okresie wazno$ci certyfikatu obejmujgcy okresowe kontrole systemu
zarzadzania jakos$cig dostawcy oraz badania i ocen¢ jako$ci wykonania probek
wyrobow pobranych u dostawcy.

Etapy procesu certyfikacji przedstawia Tabela nr 1.

2. Dokumenty zwigzane

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. Nr 166,
poz. 1360) z p6zn. zmianami,

Przewodnik PKN-ISO/IEC Guide 28:2006 ,,Ocena zgodno$ci. Wytyczne dotyczace
systemu certyfikacji wyrobodw przez strong trzecia”,

Przewodnik PKN-ISO/IEC Guide 67:2007 ,,Ocena zgodnos$ci. Podstawy certyfikacji
wyrobu”,

Ksigga Jakosci,

Procedury.

3. Sposéb postepowania

3.1. Postepowanie przygotowawcze przed zgloszeniem wniosku o certyfikacje:
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Przed przystagpieniem do procesu certyfikacji wnioskujacy uzyskuje od pracownikow ZCW
informacje o przyjetych zasadach certyfikacji. Po doktadnej identyfikacji przedmiotu
certyfikacji pracownik ZCW wspdlnie z wnioskujacym okresla dokument lub dokumenty
stanowigce podstawe certyfikacji wg zatacznika Nr 1 do niniejszego programu.

W oparciu o przyjete dokumenty pracownik ZCW informuje dostawce o:
— zakresie wymaganych badan,
— sposobie i miejscu pobrania prébek,
— przewidywanych kosztach procesu certyfikacji,
— przewidywanym czasie procesu certyfikacji.

3.2. Zgloszenie wyrobu do certyfikacji
Wypeliony wniosek i kwestionariusz (do pobrania na stronie www.moratex.eu lub
bezposrednio w ZCW) dostawca sktada osobiscie lub przesyta pocztag do ZCW. Do wniosku
powinny by¢ dotaczone :
e dokumentacja techniczna wyrobu umozliwiajaca petng identyfikacje wyrobu i procesu
jego wytwarzania,
e kwestionariusz, opisujacy warunki techniczno-organizacyjne zapewniajace stabilng,
powtarzalng produkcje,
e inne dokumenty wynikajagce ze specyfiki danego wyrobu np. wyniki badan,
certyfikaty, wyrdznienia, opinie itp.

3.3. Przeglad wniosku pod wzgledem formalnym

Whiosek wraz z dokumentacja poddawany jest formalnej ocenie, W ciggu 7 dni od daty jego
zlozenia, przez wyznaczonego przez kierownika ZCW pracownika zwanego dalej
prowadzacym.

W  przypadku pozytywnej oceny formalnej wniosku oraz kompletnosci zlozonej
dokumentacji wniosek zostaje zarejestrowany z datg jego wptywu. Wnioskodawca otrzymuje
informacj¢ o koniecznosci dokonania optaty wstepnej.

W przypadku negatywnej oceny poprawnos$ci wypetnienia wniosku lub niekompletnosci
dolaczonych dokumentow, wnioskodawca otrzymuje od prowadzacego wniosek Wykaz
niezgodno$ci formalnych. Wnioskodawca w terminie nie dtuzszym niz 14 dni od dnia
otrzymania powiadomienia dokonuje ich korekty lub uzupetnien.
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3.4. Umowa o przeprowadzenie certyfikacji wyrobu

Po zarejestrowaniu wniosku ZCW przygotowuje 2 egzemplarze umowy o przeprowadzenie
certyfikacji wyrobu 1 kalkulacje kosztow. Akceptacja przez dostawce kalkulacji kosztow
procesu, warunkéw umowy oraz wniesienie optaty wstepnej jest podstawa do kontynuacji
procesu certyfikacji. Proces certyfikacji wyrobu rozpoczyna si¢ od daty zarejestrowania
wniosku. Czas trwania procesu certyfikacji kazdorazowo okreslany jest w umowie
0 przeprowadzenie certyfikacji.

3.5. Probki do badan

Kazdorazowo prowadzacy wniosek ustala z dostawcg sposob, rodzaj oraz ilo$¢ prob, ktore
bedg przedmiotem badan.

Dostawca pobiera proby do badan w sposob losowy, zgodnie z ustaleniami dokonanymi
z prowadzacym wniosek. Ilo§¢ préb musi zapewni¢ przeprowadzenie pelnych badan
wymaganych dokumentem stanowigcym podstawe certyfikacji. Proby do badan muszag by¢
reprezentatywne dla catej dostawy. Jezeli przedmiotem certyfikacji jest typoszereg wyrobow
podobnych to musza one obejmowaé reprezentantdw wszystkich wyroboéw objetych
typoszeregiem. Sposéb pobrania préb jest udokumentowany protokotem z pobrania,
dostarczanym do ZCW.

3.6. Badania wyrobu dla potrzeb certyfikacji

Badania dla potrzeb certyfikacji s3 prowadzone zgodnie z uzgodnionym programem badan
w dowolnych, niezaleznych od dostawcy, akredytowanych we wlasciwym zakresie
laboratoriach badawczych.

ZCW prowadzi i systematycznie aktualizuje wykaz akredytowanych przez PCA laboratoriow
badawczych, ktérych zakres obejmuje badania wymagane do prowadzonej certyfikacji
wyrobow.

W przypadku, gdy dostawca dysponuje wczesniej przeprowadzonymi badaniami, zgodnymi
Z przyjetym programem badan, ZCW moze uznaé te wyniki, jezeli badania byly wykonane
w krajowych lub zagranicznych akredytowanych laboratoriach badawczych a sprawozdania
z tych badan jednoznacznie identyfikuja certyfikowany wyrob. ZCW uznaje sprawozdania
z badan wykonanych w okresie nie wcze$niejszym niz okres 2 lat przed zgloszeniem wyrobu
do certyfikaciji.

3.7. Ocena systemu zapewnienia jakosci lub warunkoéw techniczno-organizacyjnych
dostawcy
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3.7.1 Jezeli dostawca posiada certyfikowany system zapewnienia jakosci, ZCW moze po
upewnieniu si¢ o waznosci 1 zakresie certyfikatu uznaé¢ certyfikowany system
I zrezygnowac z kontroli u dostawcy.

3.7.2 W przypadku braku deklaracji wnioskujacego o stosowanym systemie zapewnienia
jakosci, ZCW przeprowadza ocen¢ warunkoéw techniczno-organizacyjnych koniecznych do
zapewnienia powtarzalnych dostaw.

Oceny dokonuje auditor wyznaczony przez Kierownika ZCW, z listy auditorow
znajdujacej si¢ w ZCW lub wytypowany sposrod pracownikow ZCW.

W ocenie moze uczestniczy¢ przedstawiciel ZCW prowadzacy wniosek.

Ocena systemu jakosci moze by¢ rowniez dokonana na podstawie analizy dokumentacji
systemowej dostarczonej przez wnioskujacego.

3.8. Przeglad i ocena wynikow zebranych w procesie certyfikacji wyrobu

Po przeprowadzeniu badan laboratoryjnych 1 dokonaniu oceny zdolnosci dostawcy do
zapewnienia powtarzalno$ci dostaw prowadzacy dokonuje oceny zgodnosci uzyskanych
wynikow z wyspecyfikowanymi wymaganiami.

Pozytywne wyniki oceny w formie oceny dokumentacji wnioskujagcego o wydanie
certyfikatu dla wyrobu sg podstawga do wydania orzeczenia przez Komitet Techniczny
ds. Certyfikacji (jezeli dotyczy) 1 podjecia decyzji o wydaniu lub nie certyfikatu przez
Kierownika ZCW.

Jezeli wyniki oceny wykazuja, ze nie zostaly spelnione wszystkie wymagania procesu
certyfikacji, to dostawca zostaje o powyzszym fakcie powiadomiony w formie pisemne;.
Dostawca otrzymuje wykaz zagadnien, ktore nie sg zgodne z majacymi zastosowanie
wymaganiami.

Jezeli dostawca moze wykazaé, ze zostaly podjete dziatania korygujace w celu spelnienia
wszystkich wymagan w okreSlonym terminie, wowczas ZCW powtarza niezbedne czgsci
oceny poczatkowej 1 badania. Powyzsze dzialania skutkuja wydluzeniem czasu trwania oraz
wzrostem kosztoOw procesu certyfikacji. Powyzsze wymaga wprowadzenia aneksu do umowy
wymienionej w p.3.4 niniejszego programu.

3.9. Decyzja o wydaniu lub odmowie wydania certyfikatu

Na podstawie kompleksowej oceny dokumentacji wniosku Kierownik ZCW podejmuje
decyzje o wydaniu lub odmowie wydania certyfikatu.

W przypadku wydania certyfikatu ZCW przygotowuje umowe dotyczaca nadzoru nad
wydanym certyfikatem oraz ostateczne rozliczenie kosztéw procesu certyfikacji.

Wazno$¢ certyfikatu wynosi trzy lata od daty jego wydania. Certyfikat posiada cztery kopie,
z ktorych dwie otrzymuje dostawca a dwie pozostajg w Zaktadzie Certyfikacji Wyrobow.
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W przypadku odmowy wydania certyfikatu dostawca otrzymuje pisemne uzasadnienie
odmowy, rozliczenie kosztow procesu certyfikacji wraz z informacja o sposobie
odwolywania si¢ od tej decyzji.

3.10. Przerwanie procesu certyfikacji

Przerwanie procesu certyfikacji wyrobu moze nastgpi¢ w przypadku, gdy wnioskodawca:
e wystapi z pismem do ZCW o przerwanie procesu certyfikacji,
¢ nie dotrzymuje warunkow umowy o przeprowadzenie procesu certyfikaciji,
® nie wywigze si¢ ze zobowigzan finansowych wobec ZCW.

3.11. Rozszerzanie i ograniczanie zakresu certyfikatu

W okresie waznos$ci certyfikatu jego posiadacz moze wnioskowaé o rozszerzenie zakresu
certyfikatu o dodatkowe typy lub modele wyrobdw spetniajace te same wyspecyfikowane
wymagania, ktore spelniat wyr6b wymieniony w certyfikacie.

ZCW dopuszcza mozliwo$¢ rozszerzenia zakresu certyfikatu po przeprowadzeniu
uproszczonego procesu certyfikacji (bez oceny systemu jakosci dostawcy). Zakres tego
procesu 1 wymagang do jego przeprowadzenia dokumentacje¢ okresla ZCW.

Rozszerzenie ma forme¢ aneksu do certyfikatu na wyrdb podstawowy z takim samym
okresem waznosci.

Ograniczenie zakresu certyfikatu moze nastgpi¢ na wniosek posiadacza, w przypadku gdy
zaprzestat on produkcji okreslonej wersji wyrobu, nalezacej do certyfikowanego typoszeregu

wyrobow.

3.12. Wykorzystywanie certyfikatow zgodnosci

Dostawca ma prawo do opublikowania faktu, iz jest posiadaczem certyfikatu zgodnos$ci
w reklamie na stronie internetowej, na etykiecie wyrobu. Informacje te moga dotyczy¢ tylko
wyrobow wymienionych w certyfikacie. Dostawca nie moze ich przenosi¢ na inne wyroby,
ktore sg przedmiotem jego produkcji, ale ktére nie byty poddane procesowi certyfikacji.

4. Nadzér nad wydanym certyfikatem

Certyfikat moze by¢ stosowany wylacznie przez posiadacza zgodnie z umowg w sprawie
jego wydania i nadzorowania.
Posiadacz certyfikatu wydanego przez ZCW jest zobowigzany w szczegolnosci do:

e stosowania certyfikatu wylacznie do wyrobow spetniajacych ustalone wymagania,

e stosowania certyfikatu tylko do tych wyrobow, dla ktorych zostat wystawiony,

e nie odstepowania go do stosowania innej osobie fizycznej lub prawne;,
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e informowania ZCW o wszystkich zamierzonych zmianach dotyczacych
certyfikowanego wyrobu, jego procesu produkcyjnego oraz systemu zapewnienia
jakosci.

ZCW sprawuje nadzor nad wydanymi przez siebie certyfikatami poprzez:

e nadzor nad sposobem wykorzystania certyfikatu przez dostawcge w materiatach
reklamowych, katalogach, stronie www, itp.,

e kontrole wynikow badan niepelnych wyrobow objetych certyfikatem, pobieranych
u odbiorcy i/lub pobranych z fabryki, wykonywanych w akredytowanych lub
upowaznionych laboratoriach,

e ocen¢ systemu jakosci polaczong z badaniami losowymi w okresie wazno$ci
certyfikatu,

e ocen¢ procesu produkcyjnego, dokumentacji produkcyjnej, zapisow z reklamacji
certyfikowanych wyrobow i podejmowanych dziatan korygujacych.

5. Zawieszanie, cofanie lub uniewaznianie certyfikatu

Niewtasciwe powolanie si¢ na wydany certyfikat lub jego niewlasciwe stosowanie powoduje
zawieszenie lub cofnigcie certyfikatu. Zasady 1 warunki dotyczace zawieszania,
uniewazniania i cofnigcia certyfikatu zawarte s3 w umowie w sprawie wydania i nadzoru nad
certyfikatem.

5.1. Zawieszenie certyfikatu nastepuje na wniosek dostawcy lub w przypadku nie spetnienia
warunkoéw umowy.
ZCW moze zawiesi¢ certyfikat, gdy:
e stwierdzi, ze wyrdb nie spelnia wymagan dokumentu normatywnego okreslonego
w certyfikacie,
e zostang uzyskane negatywne wyniki kontroli lub badan wyrobu prowadzonych
w ramach nadzoru nad certyfikatem,
e dostawca (wnioskodawca) uniemozliwi ZCW przeprowadzenie badan wyrobu lub
kontroli,
e dostawca (wnioskodawca) nie wywigze si¢ z warunkdéw okreslonych w umowie
zZCW,
e dostawca (wnioskodawca) wnioskuje o zawieszenie certyfikatu z powodu czasowego
zaprzestania produkcji.

Edycja: Il Program Certyfikacji Arkusz: 7
Data: 02.2010 Arkuszy: 10
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Zawieszajagc wazno$¢ certyfikatu ZCW okresla warunki, na jakich moze nastgpi¢ jego
przywrdcenie oraz termin ich wypetienia. W przypadku niespetnienia wymagan w zakresie
bezpieczenstwa, zawieszenie nast¢puje w trybie natychmiastowym.

5.2. Cofniecie certyfikatu nastepuje, gdy:

e dostawca (wnioskodawca) naduzyje Swiadomie uprawnien wynikajacych z posiadania
certyfikatu,

e dostawca (wnioskodawca) nie spetni w okreslonym terminie wymagan ZCW przy
zawieszeniu wazno$ci certyfikatu, a zmiana terminu nie zostanie wczesniej
uzgodniona,

e dostawca (wnioskodawca) zawiesil na wtasng prosbe 1 nie podjat dziatan dotyczacych
wznowienia certyfikatu.

e wyrdb nie spelnia wymagan w zakresie bezpieczenstwa uzywania.

5.3. Uniewaznienie certyfikatu nastepuje, gdy posiadacz rezygnuje z certyfikatu 1 ztozy
pisemny wniosek o jego uniewaznienie.

6. Przedluzenie waznosci certyfikatu

6.1. Przedluzenie waznosci certyfikatu nastepuje przed wygasnigciem waznosci certyfikatu

1 nastgpuje na wniosek posiadacza certyfikatu na podstawie:

e pozytywnych wynikow badan i kontroli przeprowadzonych w ramach nadzoru nad
certyfikatem,

e pozytywnych wynikéw dodatkowych badan dla wyrobu wymaganych przez ZCW
w momencie przedtuzania waznosci certyfikatu,

e braku zastrzezen do wywigzywania si¢ ze wszystkich postanowien umowy zawartej
przez ZCW z dostawca,

e Dbraku u dostawcy reklamacji wyrobu zgtaszanych przez uzytkownikow,

e braku zastrzezen co do wlasciwego wykorzystywania i1 stosowania posiadanego przez
dostawce certyfikatu dla wyrobu,

e pozytywnych wynikow uproszczonego procesu certyfikaciji,

e uregulowanych przez dostawce zobowigzan finansowych wobec ZCW za przedtuzenie
waznosci certyfikatu.

6.2. W przypadku przedtuzenia waznos$ci certyfikatu wnioskodawca sktada wniosek
o przedluzenie certyfikatu na miesigc przed uplywem jego terminu waznosci.
Przedtuzenie okresu waznosci certyfikatu moze ulec wydluzeniu do 5 lat i dotyczy tylko
tego samego wyrobu.
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7. Przeniesienie praw wlasnosci certyfikatu

7.1. W przypadku zmiany statusu prawnego posiadacza certyfikatu po przedstawieniu
udokumentowanego wniosku 1 potwierdzeniu spetnienia wymagan istnieje mozliwos¢
przeniesienia praw wlasnosci do certyfikatu/6w na nowy podmiot.

7.2. Do wniosku o przeniesienie praw wiasnosci wnioskodawca dotacza nastepujace
dokumenty:

e potwierdzenie przeniesienia praw wilasnosci,

e potwierdzenie zmiany w odpowiedniej ewidenciji,

e os$wiadczenie o wstapieniu w prawa i obowiazki poprzedniego posiadacza certyfikatu.

7.3. Wnioskujacy o przeniesienie praw wlasnosci certyfikatu zostaje poddany ocenie systemu
jakos$ci lub warunkéw techniczno-organizacyjnych jak w przypadku dostawcy .

8. Reklamacje lub odwolania
Dostawca ma prawo do ztozenia na piSmie do Dyrektora ITB ,MORATEX” reklamacji

dotyczacej prowadzonego procesu certyfikacji wyrobu lub odwotania od decyzji w sprawie
odmowy wydania, odmowy rozszerzenia, zawieszenia lub cofnigcia certyfikatu.

9. Oplaty

Optaty zwigzane z procesem certyfikacji sg pobierane zgodnie z cennikiem obowigzujagcym
w ZCW ITB ,,MORATEX”.

10. Poufnos¢

Zaktad Certyfikacji Wyrobdw zapewnia 1 odpowiada za zachowanie zasady poufnosci przez
wszystkich ~ swoich ~ pracownikow  oraz  czlonkéw  Komitetu  Technicznego
ds. Certyfikacji w odniesieniu do wszystkich informacji uzyskanych na kazdym etapie
procesu certyfikacji.
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11. Wdrozenie modyfikacji dokumentu stanowiacego podstawe certyfikacji

11.1. Jezeli wymagania zwigzane z wyrobami, ktérym udzielono certyfikatu zostang
zmodyfikowane, to ZCW powiadamia posiadacza zezwolenia listem poleconym lub
w rownowazny sposob podajac date wejscia w zycie nowych wymagan wraz z zaleceniem
dodatkowego sprawdzenia wyrobow, ktorych certyfikat dotyczy.

11.2. ZCW okresli czas, w ktérym posiadacz certyfikatu po otrzymaniu zawiadomienia
powinien powiadomic¢ jednostke, czy jest przygotowany do wprowadzenia modyfikacji.

11.3. Jezeli posiadacz potwierdzi w okreslonym czasie wprowadzenie modyfikacji a badania
przeprowadzone przez jednostke certyfikujgca potwierdzg spelnienie nowych wymagan,
wowczas ZCW wyda aneks do certyfikatu, potwierdzajacy spetlnienie nowych wymagan.

11.4. Jezeli posiadacz certyfikatu powiadomi ZCW, ze nie jest przygotowany do
wprowadzenia modyfikacji w okreSlonym czasie, lub czas wprowadzenia modyfikacji
zostanie przekroczony albo wyniki przeprowadzonych badan okaza si¢ niepomyslne to
certyfikat straci wazno$¢ z dniem, w ktorym zmodyfikowane wymagania weszly w zycie.
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Tabelanr 1

System

Etapy programu certyfikacji certyfikacji

3

1. ZYozenie wniosku zawierajgcego: X

e pelng identyfikacj¢ danych Dostawcy

e identyfikacj¢ producenta, w przypadku, gdy dostawca jest importerem lub
dystrybutorem

e peing identyfikacje danych dotyczacych wyrobu

2. Zataczniki do wniosku:

e dokumentacja wyrobu zawierajaca identyfikacj¢ materialow, opis X
proceséw wytwarzania, tabele wymiardw, parametry technologiczne i
uzytkowe, zastosowane normy, SPosOb oznaczania, przepis konserwacji,
sposob pakowania, opis sposobu kontroli jakosci, informacja dla
uzytkownika

e kwestionariusz Dostawcy

e wzOr wyrobu

e wyniki badan laboratoryjnych

Rejestracja wniosku

Formalna ocena ztozonej dokumentacji

Oplata za wstgpne rozpatrzenie wniosku

Podpisanie umowy o przeprowadzenie procesu certyfikacji

Ocena systemu jakosci lub warunkéw techniczno organizacyjnych
produkcji/odbioru

8. Ocena dokumentacji certyfikowanego wyrobu

9. Ocena wynikow badan laboratoryjnych

10. | Orzeczenie Komitetu Technicznego ds. Certyfikacji

11. | Decyzja o przyznaniu badz nie certyfikatu

12. | Optata za przeprowadzony proces certyfikacji (bez wzgledu na wynik)
13. | Umowa o wydanie i nadzor nad certyfikatem

14. | Wydanie certyfikatu

15. Nadzér: *x
e badanie prébek pobranych u odbiorcy

e badanie préobek z fabryki

e audity systemu jakosSci potaczone z badaniami losowymi
e ocena procesu produkcyjnego

e monitorowanie informacji o wyrobie z rynku, od uzytkownikéw, itp.
Wystepujace w tabeli symbole oznaczaja:

»X" - etap programu majacy zastosowanie

- - etap programu nie majacy zastosowania

) Komitet Techniczny bierze udziat w procesie tylko w przypadkach, gdy ocena moze budzi¢ watpliwosci
) wystepowanie nadzoru zalezy od systemu certyfikacji, kategorii wyrobu oraz uzgodnien z dostawca
Sposob sprawowania nadzoru okre$la umowa o wydanie certyfikatu i nadzor nad certyfikatem.

XXX | X | X X X

Noo~ w

x

x

x

*

XX [X | X

X X X X X
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Normy stanowiace podstawe certyfikacji wyrobow zgloszone do akredytacji

Lp. Nazwa grupy wyrobow/tytul normy
helmy i kaski
1. PN-EN 812:2002 Przemystowe hetmy lekkie.
2. PN-EN 812:2002/A1:2005 Przemystowe hetmy lekkie.
wyroby tekstylne o réznym przeznaczeniu
1. PN-P-84543:1984 Bielizna poscielowa szpitalna.
2. PN-EN 1710+A1:2008 (oryg.) pkt 6.2. Urzadzenia i podzespoty przeznaczone do stosowania w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gdrniczych.
3. PN-EN 13463-1:2009 (oryg.) pkt. 7.4.3. Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Czg¢$¢ 1: Podstawowe zalozenia i wymagania.
4. PN-EN 13795-1+A1:2009 Obtozenia chirurgiczne, fartuchy chirurgiczne i odziez dla blokow
operacyjnych, stosowane jako wyroby medyczne dla pacjentdéw, personelu medycznego
1 wyposazenia. Cz¢$¢ 1: Wymagania ogdlne dotyczace wytworcow, przetworcoOw i
wyrobow.(oryg.)
S. PN-EN 13795-3+A1:2009 Obtozenia chirurgiczne, fartuchy chirurgiczne i odziez dla blokow
operacyjnych, stosowane jako wyroby medyczne dla pacjentdéw, personelu medycznego
1 wyposazenia. Cz¢$¢ 3: Wymagania uzytkowe i poziomy wymagan.(oryg.)
6. EN V 14237:2002 (E) ,, Textiles in the healthcare system”
., Tekstylia w systemie ochrony zdrowia”
odziez ochronna i robocza
1. PN-EN ISO 11611:2007 Odziez ochronna dla spawaczy i pracownikéw w zawodach
pokrewnych. (oryg.)
2. PN-EN ISO 11612:2008 Odziez ochronna. Odziez chronigca przed czynnikami goragcymi
1 plomieniem.(oryg.)
3. PN-EN ISO 14116:2008 Odziez ochronna. Ochrona przed goragcem i ptomieniem. Materiaty,
uktady materiatow i1 odziez o ograniczonym rozprzestrzenianiu ptomienia. (oryg.)
4, PN-EN 340:2006 Odziez ochronna. Wymagania ogdlne.
S. PN-EN 342:2006 Odziez ochronna. Zestawy odziezy 1 wyroby odziezowe chroniace przed
zimnem.
6. PN-EN 343+A1:2008 Odziez ochronna. Ochrona przed deszczem.
7. PN-EN 469:2008 Odziez ochronna dla strazakow. Wymagania uzytkowe dotyczace odziezy
ochronnej przeznaczonej do akcji przeciwpozarowej.
8. PN-EN 471+A1:2008 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialno$ci do uzytku
profesjonalnego. Metody badania i wymagania. (oryg.)
9. PN-EN 510:1996 Wymagania dla odziezy ochronnej stosowanej przy zagrozeniu wplatania si¢

w ruchome czgs$ci.
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10.

PN-EN 1149-5:2009 Odziez ochronna. Wtasciwosci elektrostatyczne. Cze$¢ 5: Wymagania
materialowe 1 konstrukcyjne.

11.

PN-EN 1150:2001 Odziez ochronna. Odziez o intensywnej widzialnosci do uzytku
pozazawodowego. Metody badan i wymagania.

12.

PN-EN 1621-1:1999 Odziez ochronna dla motocyklistow zabezpieczajaca przed skutkami uderzen
mechanicznych. Wymagania i metody badan ochron przeciwuderzeniowych.

13.

PN-EN 1621-2:2005 Odziez ochronna dla motocyklistow zabezpieczajaca przed skutkami uderzen
mechanicznych-Czes¢ 2: Ochraniacze plecow dla motocyklistow-Wymagania i metody badan.

14.

PN-EN 13911:2006 Odziez ochronna dla strazakow. Wymagania i metody badania kominiarek dla
strazakow.

15.

PN-EN 14058:2007 Odziez ochronna. Wyroby odziezowe chronigce przed chtodem.

16.

PN-P-04987:1998 Odziez ochronna. Tekstylia na odziez chronigcg przed kwasami 1 zasadami.
Wymagania.

17. | PN-P-84525:1998 Odziez robocza. Ubrania robocze.
18. | PN-P-84684:1992 Odziez robocza. Kombinezony.
19. | PN-P-04996:1990 Tekstylia. Materialy na odziez chronigcg przed pytami nietoksycznymi.

Wymagania.

rekawice ochronne i robocze

PN-EN 420:2005 Rekawice ochronne. Wymagania ogélne i metody badan
PN-EN 420/AC:2007 Rekawice ochronne. Wymagania ogodlne i metody badan (Poprawka)

PN-EN 374-1:2005 Rekawice chronigce przed substancjami chemicznymi i mikroorganizmami.
Czg$¢ 1: Terminologia i wymagania

PN-EN 388:2006 Re¢kawice chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi

PN-EN 407:2007 Rekawice chronigce przed zagrozeniami termicznymi (goraco i/lub ogien)

g |l N

PN-EN 12477:2005 Rekawice ochronne dla spawaczy
PN-EN 12477:2005/A1:2007 Rekawice ochronne dla spawaczy (Zmiana Al)

Inne dokumenty odniesienia wykorzystywane przy certyfikacji wyrobow (poza zakresem akredytacji)

Lp.

Nazwa dokumentu odniesienia

1.

Rozporzadzenie Rady Ministrow w sprawie bezpieczenstwa i znakowania produktéw
wlokienniczych z dnia 6 kwietnia 2004 (Dz. U. Nr 81, poz. 743 wraz z p6zniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 wrze$nia 2005 r. w sprawie wykazu substancji
niebezpiecznych wraz z ich klasyfikacja i oznakowaniem (Dz. U. Nr 201 z 2005 r.)
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